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前  言 
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本标准参加起草单位：。 

本标准主要起草人：。 
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紫外光（UV）固化真空镀膜涂料 

1 范围 

本标准规定了紫外光（UV）固化真空镀膜涂料的术语和定义、要求、试验方法、检验规则及标志、

包装和贮存等内容。 

本标准适用于由低聚物、光引发剂、稀释剂与助剂调制而成的紫外光（UV）固化真空镀膜涂料。产

品主要用作塑料、金属、玻璃等基材上的真空镀膜底漆、中间漆和面漆。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 1723—1993  涂料粘度测定法 

GB/T 1728—1979  漆膜、腻子膜干燥时间测定法 

GB/T 1740—2007  漆膜耐湿热测定法 

GB/T 1766—2008  色漆和清漆 涂层老化的评级方法 

GB/T 3186  色漆、清漆和色漆与清漆用原材料 取样 

GB/T 6682—2008  分析试验室用水规格和试验方法 

GB/T 6739—2006  色漆和清漆 铅笔法测定漆膜厚度 

GB/T 6750—2007 色漆和清漆 密度的测定 比重瓶法 

GB/T 8170—2008  数值修约规则与极限数值的表示和判定 

GB/T 9278  涂料试样状态调节和试验的温湿度 

GB/T 9286—1998  色漆和清漆 漆膜的划格试验 

GB/T 9750  涂料产品包装标志 

GB/T 13452.2—2008  色漆和清漆 漆膜厚度的测定 

GB/T 13491—2009  涂料产品包装通则 

GB/T 30648.2—2015  色漆和清漆 耐液体性的测定 第2部分：浸水法 

GB/T 33327—2016  紫外光固化涂料 贮存稳定性的评定 

GB/T 34675—2017 辐射固化涂料中挥发性有机化合物(VOC)含量的测定 

SH 0004—1990  橡胶工业用溶剂油 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

真空镀膜  vacuum metalizing 

一种产生薄膜材料的技术。在真空室内材料的原子从加热源离析出来打到被镀物体的表面上。 
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3.2  

真空镀膜涂料  vacuum metalizing coatings 

用于被镀物体的表面，真空镀膜之前作为底漆和/或真空镀膜之后作为中间漆和面漆的一类涂料。 

4 要求 

产品性能应符合表1的要求。 

表1 要求 

项目 
指标 

底漆 中间漆 面漆 

黏度（涂-4）/s                     — 商定 

贮存稳定性 

[（50±2℃），7d]/级   

凝胶     ≥ — 6 

黏度变化 ≥ — 6 

挥发性有机化合物

（VOC）含量/g/L 

水性           ≤ 350 

高固体分       ≤ 200 

其他           ≤ 420 

固化性能 涂膜干燥 

涂膜外观 正常 

划格试验（间距 2mm）/级           ≤ 1 — 1 

铅笔硬度（擦伤）                  ≥ — HB 或商定 

耐湿热性[温度(55±2)℃,相对湿度(95±

2)%,5d] 
— 无异常 

耐水性[(45±2)℃/72h] — 无异常 

耐盐水性[5%(质量分数)的氯化钠溶液，

(45±2)℃/24h] 
— 无异常 

耐乙醇性[95%（体积分数）的乙醇水溶

液,24h]a
 

— 无异常 

a   
是否做该项目可由有关方商定。 

5 试验方法 

5.1 取样 

产品按GB/T 3186的规定取样，也可按商定方法取样。取样量根据检验需要确定。 

5.2 试验环境 

除非另有规定，试板的状态调节应符合GB/T 9278的规定。 

除非另有规定，涂膜外观、划格试验、铅笔硬度、耐水性、耐湿热性、耐盐水性、耐乙醇性项目的

试验环境应符合GB/T 9278的规定，其余项目的试验环境按相关检验方法标准的规定进行。 

5.3 试验样板的制备 
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5.3.1 底材及底材处理 

除非另有规定外，试验用ABS或商定底材。制板前用符合SH 0004—1990要求的溶剂油对基板表面进

行清洗去污。 

采用与本标准规定不同的底材，底材处理方法及样板制备方法，应在试验报告中注明。 

5.3.2 制板要求 

如没有特别规定则采用喷涂法制板，喷涂后需静置，具体条件由双方商定，然后用紫外光固化装置

固化。各项目均固化后养护24h进行测试。除非另有商定，底漆样板的制备按表2进行；中间漆样板的制

备按表3进行；面漆样板的制备按表4进行。涂膜厚度的测量按GB/T 13452.2—2008的规定进行。 

表2 底漆样板的制备 

检验项目 底材类型 底材尺寸/mm 涂膜厚度/μm 涂装要求 

固化性能、涂膜外观、划格试验 
ABS或商定底

材 

150×70×(3～6)

或商定尺寸 

干膜厚度(15±2)

μm 

喷涂一道，涂膜外观、划格

试验项目放置 24h 后测试。 

表3 中间漆样板的制备 

检验项目 底材类型 底材尺寸/mm 涂膜厚度/μm 涂装要求 

固化性能、涂膜外观 
ABS或商定底

材 

150×70×(3～6)

或商定尺寸 

干膜厚度(15±2)

μm 

喷涂一道，涂膜外观项目放

置 24h 后测试。 

表4 面漆样板的制备 

检验项目 底材类型 底材尺寸/mm 涂膜厚度/μm 涂装要求 

固化性能、涂膜外观 

ABS或商定底

材 

150×70×(3～6)

或商定尺寸 

干膜厚度(15±2)

μm 

喷涂一道，涂膜外观项目放

置24h后测试。 

划格试验、铅笔硬度、耐湿热性、

耐水性、耐盐水性、耐乙醇性 

涂膜总厚度(45±

6)μm。第一道干

膜厚度(15±2)μ

m；第二道干膜厚

度(15±2)μm；第

三道干膜厚度(15

±2)μm。 

按底漆+真空镀膜+中间漆+

面漆体系或底漆+真空镀膜+

面漆+面漆体系制板。各喷涂

一道，放置24h后测试。 

5.4 测试方法 

5.4.1 一般规定 

除非另有规定，在试验中仅使用确认为化学纯及以上纯度的试剂和符合GB/T 6682—2008中三级水

要求的蒸馏水或去离子水。试验溶液在试验前预先调整到试验温度。 

5.4.2 黏度 
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按GB/T 1723—1993中乙法的规定进行。 

5.4.3 贮存稳定性 

按GB/T 33327—2016的规定进行。贮存温度为(50±2)℃，贮存时间为7天。除另有商定外，黏度的

测定按GB/T 1723—1993B法的规定进行。 

5.4.4 挥发性有机化合物（VOC）含量 

按GB/T 34675—2017的规定进行。固化条件商定；密度的测试按GB/T 6750—2007的规定进行；挥

发性有机化合物（VOC）含量的计算按GB/T 34675—2017中8.4的规定进行。 

5.4.5 固化性能 

可用单一的紫外灯或生产线用紫外光固化装置进行测量，固化性能测量单位为mJ/cm
2
（用UV能量计

测试）。固化性能的判定按GB/T 1728—1979实干中甲法规定进行，在双方商定的固化条件下，涂膜能

够干燥。 

5.4.6 涂膜外观 

样板在散射日光下目视观察，如果涂膜均匀，无流挂、发花、针孔、开裂和剥落等涂膜病态，则评

为“正常”。如要求有特殊效果的涂膜，与标准样板一致，也评为正常。 

5.4.7 划格试验 

按GB/T 9286—1998的规定进行。划格间距为2mm，并进行胶带撕离试验。 

5.4.8 铅笔硬度 

按GB/T 6739—2006的规定进行。 

5.4.9 耐湿热性 

按GB/T 1740—2007的规定进行，温度为(55±2)℃,相对湿度为(95±2)%。到达规定时间后取出观

察涂膜。如3块试板中至少2块未出现起泡、皱皮、失光等现象，则评为“无异常”；如出现以上涂膜病

态现象，则按GB/T 1766—2008中的评定方法进行描述。 

5.4.10 耐水性 

按GB/T 30648.2—2015的规定进行。到达规定时间后取出观察涂膜。如3块试板中至少有2块未出现

起泡、开裂、剥落、明显变色、明显光泽变化等涂膜病态现象，则评为“无异常”；如出现以上涂膜病

态现象，则按GB/T 1766—2008中的评定方法进行描述。 

5.4.11 耐盐水性 

按GB/T 30648.2—2015的规定进行。到达规定时间后取出观察涂膜。如3块试板中至少2块未出现起

泡、皱皮、失光等现象，则评为“无异常”；如出现以上涂膜病态现象，则按GB/T 1766—2008中的评

定方法进行描述。 

5.4.12 耐乙醇性 
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按GB/T 30648.2—2015的规定进行。到达规定时间后取出观察涂膜。如3块试板中至少2块未出现起

泡、皱皮、失光等现象，则评为“无异常”；如出现以上涂膜病态现象，则按GB/T 1766—2008中的评

定方法进行描述。 

6 检验规则 

6.1 检验分类 

6.1.1 产品检验分为出厂检验和型式检验。 

6.1.2 底漆、中间漆出厂检验项目包括固化性能和涂膜外观；面漆出厂检验项目包括黏度、固化性能

和涂膜外观。 

6.1.3 型式检验项目包括本标准所列的全部技术要求。在正常生产情况下，每年至少进行 1次型式检

验。 

6.2 检验结果的判定 

6.2.1 检验结果的判定按 GB/T 8170—2008中修约值比较法的规定进行。 

6.2.2 应检项目的检验结果均达到本标准要求时，该试验样品为符合本标准要求。 

7 标志、包装和贮存 

7.1 标志 

按GB/T 9750的规定进行。在包装标志或说明书上注明产品类别。 

7.2 包装 

溶剂型涂料按GB/T 13491—2009中一级包装要求的规定进行；水性涂料按GB/T 13491—2009中二级

包装要求的规定进行。 

7.3 贮存 

产品贮存时应保证通风、干燥，防止日光直接照射，并应隔绝火源、远离热源。产品应根据类型定

出贮存条件和贮存期，并在包装标志上明示。 A  

_________________________________ 
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